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Romana

Instructiuni de siguranta

Instructiuni generale de siguranta pentru scule
electrice

I[N AVERTIS- f:iti;i togte .ave‘rtizérilthe., ]
MENT |nstr‘u(‘:1,:|u!1'|le, |Iustra1,:|‘|le §|‘ ]
specificatiile puse la dispozitie
impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.
Termenul "sculd electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se referd la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fara
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
laaccidente.

» Nulucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Daca va este distrasa
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate la masa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incalzire, plite
si frigidere. Exista unrisc crescut de electrocutare
atunci cand corpul vd este impdamantat sau legat la masa.

» Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

» Nuschimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriorate
sau incurcate maresc riscul de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru
mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.
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» Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizarii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltdminte de siguranta antiderapantd, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntari. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de a o ridica saude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sau un
cleste atasat la o componenta rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

» Nuvaintindeti pentru alucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electricd in
situatii neasteptate.

» Purtatiimbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
Imbracamintea larga, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poluarii cu praf.

» Nuva lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
n urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatdmari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nu suprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.

» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu mai
poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie
reparata.
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» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceasta masura de prevedere impiedica
pornirea involuntara a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experienta.

» intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati daca,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine dispozitivele de taiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de tdiere intretinute cu grijd, cu
taisuri ascutite se intepenesc in mai mica masura si pot fi
conduse mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

» Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Manerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere

» incredintati scula electrica pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri cd este mentinutd siguranta
sculei electrice.

Instructiuni privind siguranta pentru masinile de
frezare si masinile de frezat muchii

» Prinde scula electrica de manerele izolate deoarece
freza ar putea intrain contact cu propriul cablu de
alimentare. Taierea unui conductor aflat ,sub tensiune”
poate pune sub tensiune componentele metalice ale
sculei electrice si provoca electrocutarea operatorului.

» Folositi menghine sau o alta metoda practica de fixare
si sprijinire a piesei de lucru pe o platforma stabila.
Daca tineti piesa de lucru cu mana sau o sprijiniti de
corpul dumneavoastra, aceasta devine instabila si se
poate ajunge la pierderea controlului.

» Turatia admisa a dispozitivului de frezare trebuie sa
fie cel putin egala cu turatia maxima specificata pe
scula electrica. Dispozitivele de frezare care se rotesc

mai repede decat este admis, se pot rupe, iar bucatile
desprinse pot zbura in toate partile.

» Frezele sau alte accesorii trebuie sa se potriveasca
exact in sistemul de prindere accesorii (bucsa
elastica) la sculei dumneavoastra electrice. Accesoriile
care nu se potrivesc exact in sistemul de prindere pentru
accesorii al sculei dumneavoastra electrice se rotesc
neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la
pierderea controlului.

» Porniti scula electrica si numai dupa aceasta
conduceti-o asupra piesei prelucrate. in caz contrar
exista pericol de recul in situatia in care dispozitivul de
lucru se agata in piesa prelucrata.

» Nutineti méinile in sectorul de frezare si nici pe
dispozitivul freza. Tineti cu cealaltda mana manerul
suplimentar. Daca veti tine ambele maini pe masina de
frezat, acestea nu vor mai putea fi ranite de dispozitivul
de frezat.

» Nu frezati niciodata peste obiecte metalice, cuie sau
suruburi. Dispozitivul frezd se poate deteriora si duce la
cresterea vibratiilor.

» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza
conducte de alimentare ascunse sau adresati-va in
acest scop regiei locale furnizoare de utilitati.
Contactul cu conductorii electrici poate duce la incendiu
si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate
provoca explozii. Spargerea unei conducte de apa
cauzeaza pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

» Nufolositi freze tocite sau deteriorate. Frezele tocite
sau deteriorate cauzeaza o frecare mai puternica, se pot
inclesta si duce la dezechilibru.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptati ca
aceasta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se
poate agata si duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice.

» Prindeti strans scula electrica cu ambele maini in
timpul lucrului si asigurati-va o pozitie stabila. Scula
electrica este condusa mai sigur cu ambele maini.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Cititi toate indicatiile si instructiunile de

siguranta. Nerespectarea instructiunilor si

indicatiilor de sigurantd poate provoca

electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Tineti seama de ilustratiile din partea anterioara a
instructiunilor de folosire.

Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica este destinata frezdrii, cu reazem fix, de
caneluri, muchii, profiluri si gauri longitudinale, precum si
frezdrii dupd sablon de copiere in lemn, material plastic si
materiale de constructii usoare.
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Cu o turatie redusa si cu dispozitive de frezare
corespunzatoare pot fi prelucrate si metalele neferoase.

Elemente componente

Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schita
sculei electrice de la pagina grafica.

(1) Maner dreapta (suprafatd izolata de prindere)
(2) Buton de blocare a axului
(3) Aparatoare contra aschiilor

(4) Surub-fluture pentru barele de ghidare ale
limitatorului paralel (2 buc.)

(5) Placade baza
(6) Placade alunecare

(7) Sistem de prindere pentru barele de ghidare ale
limitatorului paralel

(8) Limitatorin trepte

(9) Surub-fluture pentru reglarea limitatorului de reglare
a adancimii

(10) Cursor cu marcaj de indexare

(11) Méaner stanga (suprafatd izolata de prindere)

(12) Parghie de strangere pentru fixarea adancimii de
frezare

(13) Scala de reglare a adancimilor de frezare
(14) Limitator de reglare a adancimii
(15) Scala de reglare precisa a adancimilor de frezare

(16) Buton rotativ pentru reglarea fina a adancimilor de
frezare (unitate de avans in adancime)

(17) Rozetd de preselectare a turatiei

(18) Dispozitiv de frezare®

(19) Buton de pornire/oprire

(20) Tasta de blocare si deblocare a butonului de pornire/
oprire

(21) Cheie fixa (17 mm, 24 mm)

(22) Piulita olandeza cu bucsa elastica de prindere

(23) Adaptor pentru aspirare (unitate de avans in
adancime)

(24) Surub cu cap striat pentru adaptorul pentru aspirare
(2 buc.)

(25) Furtun pentru aspirare (@ 35 mm)?

(26) Adaptor pentru aspirare (unitate de frezare)®
(27) Inelintermediar pentru adaptorul pentru aspirare”
(28) Limitator paralel

(29) Surub-fluture pentru reglarea brutd a limitatorului
paralel

(30) Barade ghidare pentru limitatorul paralel

(31) Buton rotativ pentru reglajul fin al limitatorului paralel
(32) Stift de centrare

(33) Sind opritoare reglabila pentru limitatorul paralel
(34) Adaptor pentru inelul de copiere SDS
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(35) Surub de fixare pentru adaptorul inelului de copiere
(2 buc.)

(36) Parghie de deblocare pentru adaptorul inelului de
copiere

(37) Inel de copiere

(38) Unitate de avans in adancime

(39) Surub de fixare pentru placa de alunecare

(40) Dorn de centrare®

(41) Aparatoare de aspirare pentru prelucrarea muchiilor

(42) Roati de ghidare®

a) Acest accesoriu nu este inclus in setul de livrare standard.

Date tehnice

Cod de identificare 3601F272..
Putere nominala W 2000
Turatie in gol rot/min 10000-25000
Preselectare a turatiei °
Sistem electronic constant °
Racord pentru sistemul de °
aspirare a prafului

Bucse elastice de prindere mm 8-12
compatibile inch Ya=th
Cursa adaptorului de freze mm 80
pentru muchii

Greutate” kg 6,3
Clasa de protectie SIAAT

A) Fard cablu de racordare la retea

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V.
In cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice
anumitor tari, aceste specificatii pot varia.

Valorile pot varia in functie de produs si sunt supuse conditiilor de
utilizare, precum si conditiilor de mediu. Pentru informatii
suplimentare, acceseaza www.bosch-professional.com/wac.

Informatii privind zgomotul/vibratiile

Valorile zgomotului emis au fost determinate

conform EN 62841-2-17.

Nivelul de zgomot al sculei electrice evaluat dupa curba de
filtrare A este in parametri normali: nivel de presiune

sonord 97 dB(A); nivel de putere sonora 105 dB(A).
IncertitudineaK = 3 dB.

Poarta casti antifonice!

Valorile vibratiilor a, (vibratii continue), p; (vibratii de impact
repetate) si incertitudinea K au fost determinate

conform EN 62841-2-17:

a, = 4,0m/s” (K = 1,5 m/s?), p; = 199 m/s” (K = 27 m/s?)
Nivelul vibratiilor si nivelul zgomotelor emise specificate in
prezentele instructiuni au fost masurate conform unei
proceduri de mdsurare standardizate si pot fi utilizate la
compararea diferitelor scule electrice. Acestea pot fi folosite
si pentru evaluarea provizorie a vibratiilor si zgomotului
emis.

Bosch Power Tools
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Nivelul specificat al vibratiilor si al zgomotului emis se referd
la cele mai frecvente utilizari ale sculei electrice. In
eventualitatea in care scula electrica este utilizata pentru
alte aplicatii, impreund cu alte accesorii decat cele indicate
sau nu, beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul
vibratiilor si nivelul zgomotului emis se pot abate de la
valorile specificate. Aceasta poate amplifica considerabil
vibratiile si zgomotul de-a lungul intregului interval de lucru.
Pentru o evaluare exacta a vibratiilor si a zgomotului ar trebui
luate in calcul si intervalele de timp in care scula electricd
este deconectata sau functioneaza, dar nu este folosita
efectiv. Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabild a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.
Stabiliti masuri de siguranta suplimentare pentru protejarea
utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu:
intretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea
caldurii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Montarea

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Montarea dispozitivului de frezare
(consulta imaginea A)

» Este recomandat sa se poarte manusi de protectie
pentru montarea sau inlocuirea dispozitivelor de
frezare.

in functie de scopul utilizarii, sunt disponibile dispozitive de

frezare de cele mai diverse executii si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel rapid de inalta

performanta (HSS) sunt adecvate pentru prelucrarea

materialelor moi, precum lemnul moale si materialele
plastice.

Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi metalice

(HM) sunt adecvate mai ales pentru materialele dure si

abrazive, precum lemnul de esenta tare si aluminiul.

Dispozitivele de frezare originale din gama de accesorii

Bosch pot fi achizitionate de la distribuitorul local.

Folositi numai dispozitive de frezare nedeteriorate si curate.

Utilizeaza pe cat posibil dispozitive de frezare cu un

diametru al tijei de 12 mm.

Poti inlocui dispozitivul de frezare atunci cand motorul de

frezare este introdus in avansul in adancime/unitatea de

frezare. Totusi, recomanddm ca inlocuirea accesoriului sa se
realizeze in timp ce motorul de frezare este demontat.

- Extrage motorul de frezare din unitatea de avans in
adancime/unitatea de frezare.

- Apasa butonul de blocare a axului (2) (@) si mentine-|
apasat. Dacd este necesar, roteste axul putin cu mana,
pana cand dispozitivul de blocare se fixeaza.

Actioneaza butonul de blocare a axului (2) numai cand
scula electrica este in stare de repaus.

- Alternativ, poti bloca axul cu ajutorul unei chei fixe
suplimentare.

- Slabeste piulita olandeza (22) folosind cheia fixa (21) (cu
deschiderea de 17 mm si 24 mm), rasucind-o in sens
antiorar (@).

- [mpinge dispozitivul de frezare in bucsa elastica de
prindere. Coada dispozitivului de frezare trebuie impinsa
cel putin 20 mm in interiorul bucsei elastice de prindere.

- Strange ferm piulita olandeza (22) folosind cheia
fixa (21) (cu deschiderea de 17 mm si 24 mm) ,rasucind-
oinsens orar. Elibereaza buton de blocare a axului (2)
sau scoate cheia fixa suplimentara.

» Nu introdu dispozitive de frezare cu diametrul mai
mare de 50 mm, daca inelul de copiere este montat.
Aceste dispozitive de frezare nu trec prin deschiderea
placii de baza.

» in niciun caz nu strangeti bucsa elastica cu piulita
olandeza, cati vreme nu este montati nicio freza. in
caz contrar bucsa elasticd se poate deteriora.

Aspirarea prafului/aschiilor
Evita lucrul daca nu pot fi adoptate masurile
corespunzatoare de reducere a emisiilor de praf. Un
dispozitiv de aspirare adecvat reduce expunerea la praf,
care este nocivd pentru sanatate. Asigura o ventilatie optima
aspatiului de lucru. Utilizeaza intotdeauna o masca de
protectie respiratorie adecvata. Foloseste pe cat posibil un
sistem de aspirare a prafului adecvat pentru materialul
prelucrat. Respecta prevederile din tara ta referitoare la
materialele de prelucrat.
» Evitati acumularile de praf la locul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurintd.

Cerinte privind aspiratorul

Diametru nominal recomandat al mm 35
furtunului

Subpresiune necesara” mbari >230
hPa >230
Debit volumic necesar” I/s >36
m*/h >129,6
Eficientd de filtrare recomandata Clasade
pulberi M

A) Valoarea puterii la racordul sistemului de aspirare al sculei

electrice
B) Conform IEC/EN 60335-2-69
Respecti instructiunile privind aspiratorul. in cazul in care
puterea de aspirare scade, intrerupe lucrul si elimind cauza.

Montarea adaptorului de aspirare pe avansul in
adancime (consulta imaginea B)

Adaptorul de aspirare (23) poate fi montat cu racordul
pentru furtun orientat spre inainte sau spre inapoi.

Atunci cand adaptorul inelului de copiere (34) este introdus,
poate fi necesar sa-l montezi rotindu-I la 180°, astfel incat
adaptorul de aspirare (23) sa nu atinga parghia de
deblocare (36).

Fixeaza adaptorul de aspirare (23) cu cele 2 suruburi cu cap
striat (24) pe placa de baza (5).

160992AA52((16.03.2026)
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Pentru asigurarea unei aspirari optime, adaptorul de
aspirare (23) trebuie curatat cu regularitate.

Montarea adaptorului pentru aspirare (accesoriu) pe
unitatea de frezare (consulta imaginea C)

Adaptorul de aspirare (26) poate fi montat cu racordul
pentru furtun orientat spre inainte sau spre inapoi.

Cu adaptorul inelului de copiere (34) introdus, fixeaza
adaptorul de aspirare (26) cu cele 2 suruburi cu cap
striat (24) pe placa de bazi (5). in cazul utilizarilor fara
adaptor al inelului de copiere (34), monteaza in prealabil
inelul intermediar (27) pe adaptorul de aspirare (26),
conform imaginii.

Racordarea sistemului de aspirare a prafului

Monteaza un furtun de aspirare (@ 35 mm) (25) (accesoriu)

pe adaptorul de aspirare montat. Racordeaza furtunul de
aspirare (25) la un aspirator (accesoriu).

Scula electrica poate fi racordata direct la fisa unui Bosch
aspirator universal cu un sistem de pornire de la distanta.
Acesta porneste automat in momentul pornirii sculei
electrice.

Aspiratorul trebuie sa fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Montarea aparatorii contra aschiilor

(consulta imaginea D)

Introdu din fata aparatoarea contra aschiilor (3) in ghidaj
astfel incat sa se fixeze in pozitie. Pentru demontare, apucd
din lateral aparatoarea contra aschiilor si trage-o spre
inainte.

Functionarea

> Atentie la tensiunea din reteaua de alimentare
electrica! Tensiunea din reteaua de alimentare electricd
trebuie sa coincidd cu datele de pe placuta cu date
tehnice a sculei electrice.

Punerea in functiune

Preselectarea turatiei

Cu ajutorul rozetei de reglare a preselectarii turatiei (17)
poti preselecta turatia dorita chiar si in timpul functionarii.

1-2 Turatie joasa
3-4 Turatie medie
5-6 Turatie inaltd

Valorile prezentate in tabel sunt valori orientative. Turatia
necesara depinde de material si de conditiile de lucru,
putand fi determinata printr-o proba practica.

Romana|11

Diametrul Pozitie rozeta de

dispozitivului de reglare
frezare [mm]

Lemn de esenta 4-10 5-6
tare (fag) 12-20 3-4
22-40 1-2
Lemn de esenta 4-10 5-6
moale (pin) 12-20 3-6
22-40 1-3
Placi din PAL 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Materiale plastice 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminiu 4-15 1-2
16-40 1

Dupa un timp de lucru mai indelungat cu o turatie redusa,
trebuie sa lasi scula electricd sa functioneze in gol la turatie
maxima timp de aproximativ 3 minute, pentru a se raci.

Pornirea/Oprirea

fnainte de conectare, regleazi adancimea de frezare.
Pentru conectarea sculei electrice, apasa usor tasta de
blocare si deblocare a butonului de pornire/oprire (20), apoi
apasa butonul de pornire/oprire (19) si mentine-l apdsat.
Pentru blocarea sculei electrice, porneste scula electrica si
apasa tasta de blocare si deblocare a butonului de pornire/
oprire (20). Mai intéi elibereaza butonul de pornire/

oprire (19), iar apoi apasa tasta de blocare si deblocare a
butonului de pornire/oprire (20).

Pentru deconectarea sculei electrice, elibereaza
comutatorul de pornire/oprire (19), respectiv, daca acesta
este blocat cu tasta de fixare (20), apasa scurt comutatorul
de pornire/oprire (19), iar apoi elibereaza-|.

Sistemul electronic constant

Sistemul electronic constant mentine turatia aproape
constanta la functionarea in gol si sub sarcina, asigurand un
randament uniform de lucru.

Pornire lenta

Dispozitivul electronic de pornire lentd limiteaza cuplul
motor in momentul pornirii, prelungind astfel durata de viata
utila a motorului.

Reglarea adancimii de frezare

(consulta imaginea E)

Reglarea adancimii de frezare se poate realiza numai cu

scula electrica oprita.

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare, procedeaza

dupa cum urmeaza:

- Pe piesa de prelucrat, asaza scula electrica cu dispozitivul
de frezare montat.

- Regleaza limitatorul in trepte (8) pe treapta cea mai de
jos; limitatorul in trepte se fixeaza sonor.

Bosch Power Tools
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- Desfileteaza surubul-fluture de la limitatorul de reglare a
adancimii (9), astfel incat limitatorul de reglare a
adancimii (14) sa devind mobil.

- Apasad parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (12) in directia de rotatie @ si coboara lent
masina de frezare pana cand dispozitivul de frezare (18)
atinge suprafata piesei de prelucrat. Elibereaza din nou
parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (12) pentru a fixa aceasta adancime de
patrundere. Daca este necesar, apasa parghia de
tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (12) in
directia de rotatie @ pentru a o fixa definitiv.

~ [mpinge in jos limitatorul de reglare a adancimii (14) pani
cand acesta se sprijina pe limitatorul in trepte (8). Adu
cursorul cu marcajul de indexare (10) in pozitia 0 pe scala
adancimilor de frezare (13).

- Regleaza limitatorul de reglare a adancimii (14) la
adancimea de frezare doritd si strange surubul-fluture al
limitatorului de reglare a adancimii (9). Ai grija sa nu mai
deplasezi cursorul cu marcajul de indexare (10).

- Apasa parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (12) in directia de rotatie @ si adu masina de
frezare in pozitia cea mai de sus.

i cazul unor adancimi de frezare mai mari, ar trebui s

executi mai multe procese de prelucrare, cu adancimi de

frezare mai mici. Cu ajutorul limitatorului in trepte (8) poti
diviza procesul de frezare in mai multe trepte. Regleaza
adancimea de frezare dorita corespunzator treptei inferioare

a limitatorului in trepte si selecteaza mai intai treptele

superioare pentru primele procese de prelucrare.

Dupd o frezare de probd, poti regla adancimea de frezare

exact la cota dorita, rotind butonul rotativ (16); pentru

cresterea adancimii de frezare, roteste-l in sens orar, iar
pentru reducerea adancimii de frezare, roteste-l in sens
antiorar. Scala (15) permite orientarea. O rotatie
corespunde unei curse de reglare de 1,5 mm, o diviziune de
pe marginea de sus a scalei (15) corespunde unei modificari
de 0,1 mm acursei de reglare. Cursa de reglare maxima este

de +16 mm.

Instructiuni de lucru
» Feriti dispozitivele de frezare de socuri si lovituri.

Directia si procesul de frezare (consulta imaginea F)

» Frezarea trebuie efectuata intotdeauna in sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de
frezare (18) (in contraavans). in cazul frezarii in directia
de rotatie a dispozitivului de frezare (in sensul avansului),
scula electrica va poate fi smulsa din mana.

Frezarea cu avansul in adancime

Regleazd adancimea de frezare dorita.

Asaza pe piesa de prelucrat scula electricd cu dispozitivul de

frezare montat si porneste scula electrica.

Apasa in jos parghia de deblocare pentru functia de intrare in

material si coboara lent masina de frezare pana cand se

atinge adancimea de frezare reglata. Elibereaza din nou

parghia de deblocare , pentru a fixa aceasta adancime de

patrundere.

Executa procesul de frezare cu avans uniform.

Dupa finalizarea procesului de frezare readu masina de

frezare in pozitia cea mai de sus.

Opriti scula electrica dupa frezare.

Frezarea cu unitatea de frezare

Regleaza adancimea de frezare dorita.

Porneste scula electrica si apropi-o de locul care urmeaza a fi

prelucrat.

Executa procesul de frezare cu avans uniform.

Opreste scula electrica.

» Nu puneti jos scula electrica inainte ca freza sa se fi
oprit complet. Accesoriile care se mai rotesc din inertie,
dupa oprirea sculei electrice, pot provoca raniri.

Frezarea cu limitatorul auxiliar (consulta imaginea G)
Pentru prelucrarea pieselor de dimensiuni mai mari, de
exemplu, in cazul frezarii canelurilor, poti fixa 0 scandura sau
o0 sipca drept limitator auxiliar pe piesa de prelucrat si
conduce masina de frezat multifunctionala de-a lungul
limitatorului auxiliar. in cazul utilizarii avansului in

adancime (38), condu masina de frezat multifunctionala de-
alungul limitatorului auxiliar, pe latura aplatizatd a placii de
alunecare.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fara limitator paralel
dispozitivul de frezare trebuie echipat cu un pilot de ghidare
sau cu un rulment.

Conduceti scula electrica pornita din lateral spre piesa de
lucru pana cand pilotul de ghidare sau rulmentul
dispozitivului de frezare se sprijind pe muchia piesei de
prelucrat.

Conduceti scula electrica de-a lungul muchiei piesei de lucru.
Aveti grija sa o asezati exact perpendicular. O apasare prea
puternica poate deteriora muchia piesei de lucru.

Frezarea cu limitatorul paralel (consulta imaginile H si 1)
Tmpinge limitatorul paralel (28) cu barele de ghidare (30) in
placa de baza (5) si fixeaza-l cu suruburile (4), conform cotei
necesare.

Cu suruburile-fluture (29) poti regla suplimentar lungimea
limitatorului paralel.

Cu ajutorul butonului rotativ (31) poti regla fin lungimea
dupa ce ai slabit cele doua suruburi-fluture (29). O rotatie
corespunde unei curse de reglare de 2,0 mm, o diviziune de
pe butonul rotativ (31) corespunde unei modificari de

0,1 mma cursei de reglare. Asigura-te ca varful stiftului de
centrare (32) patrunde in suprafata materialului de
prelucrat.

Cu ajutorul sinei opritoare (33) poti modifica suprafata de
sprijin eficienta a limitatorului paralel.

Condu scula electrica conectatd, cu avans uniform si apasare
din lateral, pe limitatorul paralel, de-a lungul muchiei piesei
de prelucrat.

160992AA52((16.03.2026)
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Frezarea cu roata de ghidare (consulta imaginea J)
Monteaza roata de ghidare (42) conform imaginii.
Asaza roata de ghidare pe muchia curbatd a unei pldci.

Frezarea cu inel de copiere (consulta imaginile K-L)

Cu ajutorul inelului de copiere (37) poti transfera contururi
ale unor modele, respectiv sabloane pe piesa de prelucrat.
Alege inelul de copiere adecvat, in functie de grosimea
sablonului respectiv al modelului. Deoarece inelul de copiere
este iesit in afard, sablonul trebuie sa aibd o grosime de
minimum 8 mm.

Pentru a utiliza inelul de copiere (37), mai intéi trebuie sa fie
introdus adaptorul inelului de copiere SDS (34) in placa de
alunecare (6).

Asaza de sus adaptorul inelului de copiere (34) pe placade
alunecare (6) si insurubeaza-| ferm cu cele 2 suruburi de
fixare (35). Ai grijd ca parghia de deblocare pentru
adaptorul inelului de copiere (36) sa fie mobila.

impinge parghia de deblocare (36) in directia sigetii si
introdu de jos inelul de copiere (37) in adaptorul inelului de
copiere SDS (34). Camele de codificare trebuie sa se fixeze
sonor in degajarile inelului de copiere (37).

Verificd distanta de la mijlocul dispozitivului de frezare pana
la marginea inelului de copiere (vezi ,Centrarea plécii de
baza (consultd imaginea N)*, Pagina 13).

» Alege un diametru mai mic al dispozitivului de frezare

comparativ cu diametrul interior al inelului de copiere.

Procesul de frezare

Nota: Tineti seama de faptul ca freza (18) este intotdeauna
jesitd in afard din placa de baza (5). Nu deteriorati sablonul
sau piesa de lucru.

Condu scula electrica conectata cu inelul de copiere (37)
spre sablon.

in cazul utilizérii avansului in adancime (38): Apasi in jos
parghia de deblocare pentru functia de intrare in material si
coboara lent masina de frezare pana cand se atinge
adancimea de frezare reglata. Elibereaza din nou parghia de
deblocare , pentru a fixa aceasta adancime de patrundere.
Condu scula electrica cu inelul de copiere (37) iesit in afard,
apasand-o din lateral, de-a lungul sablonului.

Centrarea placii de baza (consulta imaginea N)

Pentru ca distanta dintre mijlocul dispozitivului de frezare si
marginea inelului de copiere sa fie egald peste tot, inelul de
copiere (37) si placa de alunecare (6) pot fi centrate unain
raport cu cealalta, dacd este necesar.

in cazul utilizérii avansului in adancime (38): Apasi in jos
parghia de deblocare pentru functia de intrare in material si
coboara lent masina de frezare pana cand se atinge
adancimea de frezare reglata. Elibereaza din nou parghia de
deblocare , pentru a fixa aceasta adancime de patrundere.
Desfileteaza surubul de fixare (39) cu aproximativ 2 rotatii,
astfel incat placa de alunecare (6) sa devind mobila.

Introdu dornul de centrare (40) in sistemul de prindere a
accesoriilor, conform imaginii. Strange ferm manual piulita
olandeza, astfel incat dornul de centrare sa fie inca mobil.

Romana|13

Aliniaza dornul de centrare (40) si inelul de copiere (37),
deplasand putin placa de alunecare (6).

Strange din nou ferm suruburile de fixare (39).

Scoate dornul de centrare (40) din sistemul de prindere a
accesoriilor.

in cazul utilizarii avansului in adancime (38): Apasa parghia
de deblocare pentru functia de intrare in material siadu
masina de frezat in pozitia cea mai de sus.

Frezarea cu aparatoarea de aspirare

(consulta imaginile 0-P)

Pentru prelucrarea muchiilor, poti utiliza suplimentar
aparatoarea de aspirare (41).

Fixeaza aparatoarea de aspirare (41) cu cele 2 suruburi pe
placa de baza (5). Aparatoarea de aspirare (41) poate fi
fixatd in 3 pozitii diferite, conform imaginii.

Pentru prelucrarea suprafetelor plane netede, scoate din
nou aparatoarea de aspirare.

Utilizeaza adaptorul FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

intretinere si service

intretinere si curatare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a putea lucra bine si in siguranta, mentineti
curate scula electrica si fantele de aerisire ale
acesteia.

» in conditii de lucru extrem de dificile, utilizeaza
intotdeauna, in masura posibilitatilor, o instalatie de
aspirare. Curata frecvent fantele de aerisire cu o
pensula si conecteaza in serie un intrerupator de
protectie impotriva tensiunilor periculoase (PRCD). in
cazul prelucrarii metalelor, in interiorul sculei electrice se
poate depune praf conductiv. Izolatia de protectie a sculei
electrice poate fi perturbata.

Daca este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru

aevita periclitarea sigurantei in timpul utilizarii, aceasta

operatie se va executa de cdtre Bosch sau de cdtre un centru
de service autorizat pentru scule electrice Bosch.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Romania

Tel.: +40 21 405 7541

Linkul catre adresele centrelor noastre de service si catre
conditiile de garantie se gdseste pe ultima pagina.

incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam

sa specifici neaparat numarul de identificare compus din
10 cifre, indicat pe placuta cu date tehnice a produsului.

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

Bosch Power Tools
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Nu aruncati sculele electrice in gunoiul
menajer!

Numai pentru tarile UE:

Aparatele electrice si electronice care nu mai sunt utilizabile
trebuie colectate separat si eliminate in mod ecologic.
Utilizeaza sistemele de colectare desemnate. Eliminarea
incorectd poate fi nocivd pentru mediu si sanatate din cauza
eliminarii de substante periculoase.

160992AA52(16.03.2026) Bosch Power Tools
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6 mm
1/4"

8 mm
10 mm
3/8"
12 mm
1/2"

13 mm
16 mm
17 mm
24 mm
27 mm
30 mm
40 mm

8 mm
12 mm
1/4"
1/2"

2608 570 103
2608 570 104
2608 570 105
2608 570 125
2608 570 106
2608 570 107
2608 570 108

2609 200 138
2609 000 471
2609 200 139
2609 200 140
2609 200 141
2609 200 142
2609 200 312

2608 000 498

1619 PS3 846

— 2617017 128

1619 PS3 865

21609 200 145 (L = 0,8 m)

1600200 03X

1600A0011C

1600A00 1FB

1600200005 (800 mm)

1600200006 (1100 mm)
1600200 00F (1600 mm)
1600200007 (2100 mm)
1600200008 (3100 mm)

160020003V (800 mm)
1600200 03W (1600 mm)

1600 Z00 00G

Bosch Power Tools
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(Metric)
2608 190 063

(Inch)
2 608 190 064

-
O

1619 PS3 851 1619 PS3 850

ol

\
=0

1619 PS3 849 2610 041 329
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:
2608 000 772 (3.2 m)

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

GAS 55 M AFC

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)

Bosch Power Tools 160992AA521(16.03.2026)
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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